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研究成果の概要（和文）：先進核燃料における簡素かつ低焼結温度を可能とする粉末冶金プロセ

スとして、アスベスト廃材由来の化合物を焼結助剤に適用する概念を構築した。MgO、Mo また

は Si3N4を母材とした先進核燃料の基本的な作製条件を見出した。 

 
研究成果の概要（英文）：A new concept for fabrication of the advanced nuclear fuels using 
asbestos waste-derived materials as a sintering additive was proposed for the 
establishment of simple fabrication process with lower sintering temperature. The 
fundamental fabrication processes of MgO-, Mo- and Si3N4-based advanced nuclear fuels 
were established. 
 
交付決定額 
                               （金額単位：円） 

 直接経費 間接経費 合 計 
２００８年度 1,200,000 360,000 1,560,000 

２００９年度 1,200,000 360,000 1,560,000 

２０１０年度 1,100,000 330,000 1,280,805 

年度  

  年度  

総 計 3,500,000 1,050,000 4,550,000 

 
 
研究分野：原子力工学 
科研費の分科・細目：総合工学・原子力学 
キーワード：アスベスト、核燃料、粉末冶金、焼結助剤、マイナーアクチニド 
 
１．研究開始当初の背景 
マイナーアクチニド(以下、MA)を使用済燃

料より回収して燃料として加工し、再び原子
炉に装荷して燃焼させ、核的に安定な核種に
変換するプロセスは、環境負荷低減を前提と
した将来の原子力システムにおける枢要技
術である。MAの原子炉における効果的な核変
換のために、MA 化合物や核燃料物質と不活性
母材を組み合わせた非均質型燃料(図 1)の開
発が世界的に行なわれている。 

その製造法は多岐に渡るが、我々のグルー
プでは、焼結助剤を用いた簡素かつ低焼結温
度の粉末冶金プロセスを採用することによ

り焼結体の密度制御を行う手法を開発して
きた[1]。これまで、MgO、SiO2および Pd 等の
単体化合物を主な助剤とした常圧焼結によ
り、200℃以上低い焼結温度で、加圧焼結等
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図 1 非均質型燃料概念 
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通常適用される方法における場合と同等の
高密度を達成することが出来る条件を見出
している[2-3]。しかしながら、助剤は貴重
な資源でもあり、それらの節約は、本概念に
係わらず、助剤焼結による核燃料やセラミッ
クスの密度制御技術全般に共通した課題で
ある。 

そこで本研究では、その処理処分が社会問
題となっているアスベストの廃材の助剤と
しての適用に着目した。アスベストは、万能
な保温・断熱材として建築物に多用されてき
た一方で、長期の潜伏期間後に肺がん等を発
症させることから、安全かつ効果的な処理・
処分方法の確立は、環境負荷低減、コスト低
減等の観点からも喫緊の課題となっており、
助剤としての再利用はその一助となる可能
性がある。 
 
２．研究の目的 

社会的に大きな問題となっているアスベ
スト廃材を有効利用すること、ならびに将来
の原子力システムにおける環境負荷低減へ
貢献することを目指して、アスベスト廃材由
来の化合物を焼結助剤として用いることに
より、核燃料焼結体の密度を制御する手法を
確立することが本研究の目的である。アスベ
スト廃材由来化合物は、不純物の含有等によ
り組成が一定ではないため、本研究により組
成が焼結密度へ与える影響が解明されれば、
粉末冶金学や耐火物の物質化学に大きく貢
献することが期待される。 

 
３．研究の方法 

熱特性や粉末冶金への適合性の観点から、
先進核燃料の不活性母材における有望候補
材である MgO、Mo 及び Si3N4を研究の対象と
した。アスベスト廃材由来の助剤として、ア
スベスト廃材の熱処理により生成されるフ
ォルステライト(Mg2SiO4)およびエンスタタ
イト(MgSiO3)を選定し、これらの助剤がMgO、
Mo 及び Si3N4を母材とした非均質型燃料の焼
結特性に与える影響を実験的に評価した[4]。 

 
(1)MgO、Mo を母材とした非均質型燃料 
先ず、MA 化合物相の模擬材である CeO2を用

いてアスベスト廃材由来の助剤が焼結密度
に及ぼす影響を評価した。 
MgOまたはMoに対するCeO2の含有率はそれ

ぞれ 40 wt.%(25 vol.%)および 41 wt.%(50 
vol.%)とした。助剤に対して遊星ボールミル
を用いて 600 rpm、20 分間の粉砕を行った。
1wt.%の助剤を添加し、バインダーを0.6 wt.%
加えて乳鉢にて 15 分間混合した。これらの
粉末を 200 MPa にて 2分間成型し、保持時間
3時間においてそれぞれ 1473 K～1873 K の間
で変化させ焼結を行なった。焼結したペレッ
トに対して寸法・重量測定により焼結密度を
算出した。 
これらの結果に基づいて、Mo または MgO と

PuO2からなる非均質型燃料の焼結試験を実施
した。MgO または Mo に対する PuO2の含有率は
それぞれ 50 wt.%(25 vol.%)および 53 wt.% 
(50 vol.%)とした。作製条件は上記 CeO2を用
いた実験に合わせた。 
 

(2)Si3N4を母材とした非均質型燃料 
Si3N4 についても同様に CeO2 を用いて焼結

密度および各種特性に及ぼす助剤の影響を
評価した。 
助剤と Si3N4を湿式のボールミルにて 24時

間混合した後、遊星ボールミルを用いて 600 
rpm、2 時間の粉砕を行った。助剤添加量は、
フォルステライトおよびエンスタタイトで
それぞれ 7 wt.%および 5 wt.%(SiO2濃度を 3 
wt.%で一定)とした。粉砕した Si3N4粉末にバ
インダーを2 wt.%加えて湿式ボールミルにて
CeO2と 24 時間混合した。CeO2の含有率は 16 
wt.%とした。これらの粉末を 60 MPa にて 1
分間成型し、1723 K～1923 K にて保持時間 4
時間の焼結を行なった。 
焼結したペレットに対してアルキメデス

法により密度を算出した。また、燃料として
の適性を評価するために熱伝導率の他、燃料
の湿式再処理への適用性の観点から、硝酸へ
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図2 MgOを母材としたCeO2含有非均質型燃

料の焼結密度 
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図 3 MgO の焼結密度に及ぼす助剤添加量の

影響 



の溶解特性を評価した。熱伝導率は、レーザ
ーフラッシュ法による熱拡散率測定値、密度
から文献値より得た比熱容量を用いて算出
した。熱拡散率の測定温度は室温とした。硝
酸への溶解特性は、試料を 3 mol/l 硝酸に 353 
K で浸漬させ、重量変化を測定することによ
り評価した。 
 

４．研究成果 
(1)MgO、Mo を母材とした非均質型燃料 
①MgO を母材とした非均質型燃料の緻密化に
及ぼす助剤の影響 

図 2にフォルステライト、エンスタタイト
を添加して焼結した MgO を母材とした CeO2

含有非均質型燃料の密度を示す。助剤の添加
により 1673 K で緻密化が促進され、理論密
度比 90 ％以上の高い密度が得られることが
わかった。 

図 3に MgO 単体に助剤を添加した焼結体に
ついての結果を示すが、助剤添加により焼結
密度は増加することがわかった。これは
Mg2SiO4の液相形成温度が 2133 K[5]と焼結温
度よりも高いことから、液相は形成せず、主
として助剤により粒成長が最適化されたた
めと考えられる。 
CeO2単体に関しても、MgO の場合と同様に、

助剤の添加により焼結密度は増加すること
がわかった。これは図 4に示すように助剤添
加により 1673 K で液相が形成することから、
液相形成による粒の再配置等が促進され、密

度が増加したものと考えられる。 
これらの結果より、MgO を母材とした CeO2

含有非均質型燃料の 1673 K における緻密化
は、助剤添加による MgO の粒成長の最適化な
らびに CeO2 の液相形成の効果により促進さ
れたものと考えられる。 
図 5にフォルステライト、エンスタタイト

を添加して焼結した MgO を母材とした PuO2

含有非均質型燃料の密度を示すが、助剤添
加により密度はわずかに低下した。これ
は、予備実験により PuO2 単体の 1673K
における焼結密度が、助剤添加により理
論密度比で 10 %TD 以上と大幅に増加す
ることがわかっていることから、MgO と
PuO2 の間で緻密化挙動の不一致が生じ
たためと考えられる。 
 
②Mo を母材とした非均質型燃料の緻密化に
及ぼす助剤の影響 
フォルステライト、エンスタタイトを添加

図 4 CeO2にエンスタタイトを添加した試料

の微細組織(1673 K 焼結) 
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図6 Si3N4を母材としたCeO2含有非均質型

燃料の焼結密度 

図7 Si3N4を母材としたCeO2含有非均質

型燃料の微細組織 
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して焼結した Mo を母材とした CeO2含有非均
質型燃料の密度は、助剤を添加することによ
り低下し、緻密化は助剤添加により阻害され
ることがわかった。また、PuO2を用いた焼結
試験においても、CeO2の場合と同様に助剤を
添加することにより密度は低下することが
わかった。これは、比較的低温における Mo
を母材とした非均質型燃料の緻密化には、Mo
相において液相焼結が必要であり、今回用い
た助剤では Mo 相に液相が形成しなかったた
めと考えられる。 
 
(2)Si3N4を母材とした非均質型燃料 
①Si3N4 を母材とした非均質型燃料の緻密化
に及ぼす助剤の影響 

図 6 に Si3N4を母材とした CeO2含有非均質
型燃料の密度を示す。フォルステライト、エ
ンスタタイトを添加することにより無加圧
焼結においても緻密化が促進されることが
わかった。フォルステライトを添加したもの
では、エンスタタイトを添加したものに比べ
て低温にて密度は増加しており、含有する Mg
量が多い方が緻密化の効果は大きいことが
わかった。図 7の 1723 K および 1923 K で焼
結したペレットの微細組織写真から、緻密化
は液相形成により促進されており、焼結温度
が高いほど、Si3N4結晶粒が成長していること
がわかった。 
 
②Si3N4 を母材とした非均質型燃料の燃料特
性に及ぼす助剤の影響 

表 1に熱伝導率の評価結果を示す。焼結温
度が高いほど、またエンスタタイトを添加し
たもので熱伝導率は高い値となった。焼結温
度による違いは、図 7に示した微細組織の成
長に、また助剤による違いは Mg 量の違いに
起因するものと考えられる。 

図 8 に Si3N4を母材とした CeO2含有非均質
型燃料の硝酸溶解性試験における重量変化
を示す。Si3N4は硝酸には難溶ではあるが、複
合材は数%の溶解性を示した。これは Si3N4相
以外の CeO2を含む粒界相(MA 化合物を含有す
ると想定される相)が、硝酸に溶解すること
を示している。 

 
表 1 Si3N4を母材とした CeO2含有非均質型燃
料の熱伝導率 

 Thermal conductivity [W/m K]

Sintering 

temperature 
1823 K 1923 K 

Mg2SiO4-CeO2-Si3N4 19.6 36.3 

MgSiO3-CeO2-Si3N4 22.3 40.1 

 
(3)まとめ 

MgO を母材とした非均質型燃料に関して、
助剤を添加することにより、MgO 単体、また
CeO2やPuO2単体で緻密化が促進されることを

明らかにした。原料粉の粒径を調整する等、
各相における緻密化挙動を一致させること
で助剤添加により比較的低温にて高密度が
達成できる可能性を見出した。 
Mo を母材とした非均質型燃料に関しては、

助剤の添加により緻密化は阻害されるとい
う結果であったが、CeO2や PuO2単体で緻密化
が促進されることから、Pd 等、Mo 相の緻密
化を促進する助剤と併用することにより比
較的低温にて高密度が得られる可能性があ
るものと考えられる。 
Si3N4 を母材とした非均質型燃料に関して

は、助剤の添加により緻密化が促進されるこ
とを明らかとした。また各燃料特性に対する
評価と併せて、アスベスト廃材由来の化合物
が助剤として有効であることを明らかとし
た。 
以上の結果より、核燃料焼結体の簡素かつ

低焼結温度における粉末冶金プロセスを可
能とするアスベスト廃材由来の化合物を用
いた基本的な作製条件を見出した。 
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