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研究成果の概要（和文）：Si-SiC系の高気孔率多孔質材(メタポーラス体)が荷重-変位曲線上に明らかな不連続
が生じ、見かけ上、離散的な破壊を生じていることを確認している。この離散的な破壊に着目し、最終的には設
計手法と寿命予測法の構築を目指す一連の研究の中で、本研究ではSi-S iCメタポーラスセラミックスを対象と
して、アコースティックエミッション（AE）を活用した破壊現象の解析を行った。
　

研究成果の概要（英文）：It was confirmed that a discontinuity is clearly formed on the 
load-displacement curve of the Si-SiC type high porosity porous material (skeleton structured 
ceramics), resulting in apparent discrete destruction. Focusing on this discrete destruction, 
ultimately in a series of research aiming at construction method and lifetime prediction method, 
this research aims at Si-SiC skeleton structured ceramics and applies acoustic emission (AE) , the 
destruction mechanism of skeleton structured ceramics were  revealed.

研究分野： 材料工学

キーワード： 多孔質体　セラミックス　AE　亀裂　破壊
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る破断予測の可能性が示された． 
 
(3)今後の課題 
①AE 測定によって検出された微小な破壊の
位置評定を行い，実際の破断に関与している
破壊はどの程度あるのか，また破断面周辺で
の骨格破断時のエネルギーはどのようにな
っているかを解明する． 
②)実際の部材使用下におけるAE測定方法を
検討する． 
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