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研究成果の概要（和文）：ポーラスアルミニウムコアサンドイッチ (AFCS)を安価に作製する方法として溶湯直
接圧延プリカーサ法を提案し，本方法を用いAFCSの作製を行うと伴にその機械的特性の評価を試みる．ADC12合
金溶湯に増粘剤としてAl2O3粉末，発泡剤としてTiH2粉末を添加して撹拌し，縦型双ロール圧延機に注湯するこ
とでプリカーサを得た．プリカーサを純Al薄板またはSUS304薄板で挟みクラッド圧延することでスキン付プリカ
ーサを得た．スキン付プリカーサを電気炉で加熱し，気孔率約50 %のポーラスアルミニウムをコア材とするAFCS
の作製に成功した．AFCSの3点曲げ試験を行い，機械的特性を評価することもできた．

研究成果の概要（英文）：Direct melt rolling precursor method is proposed as manufacturing method of 
aluminum foam core sandwiches (AFCS) inexpensively. I attempt to manufacture the AFCS with this 
method and to evaluate mechanical properties of the AFCS. Al2O3 powder as a thickening agent and 
TiH2 powder as a foaming agent were added to ADC12 aluminum alloy melt and then the melt was 
stirred. The stirred melt was poured to into a vertical type twin roll caster to obtain a foamable 
precursor. The precursor was put between two pure aluminum sheets or two SUS304 sheets and cladded 
by hot rolling to obtain a precursor with skins. The precursor with skins was heated in an electric 
furnace. Manufacturing AFCS with an aluminum foam core having about 50 % porosity succeeded. Three 
point bending test was carried out to the AFCS and the mechanical property of the AFCS could be 
evaluated.
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研究成果の学術的意義や社会的意義
プリカーサ法は高価な合金粉末を素材とし，バッチプロセスである粉末冶金技術を用いるため，この方法で作製
されるAFCSは高価である．本研究ではプリカーサの作製に溶湯直接圧延を利用するため，安価な鋳塊を素材とし
て用いることができる．加えて，生産性の良い連続プロセスである圧延を利用するため，既存のプリカーサ法と
比較して安価にAFCSを作製することが可能となる．これまで，プリカーサの作製には粉末冶金の他に板材の接合
技術を用いる方法も提案されている．プリカーサの作製に鋳造を含むプロセスはほとんど例がなく，濡れ性の悪
い発泡剤粉末が溶湯に混ざっていくプロセスを明らかにすることは学術的にも意義深い．












