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研究成果の概要（和文）：鋼の熱間圧延プロセスにおいて、鋼表面には酸化スケールが形成され、熱伝達に対して影響
を及ぼす。鋼の冷却速度の制御は製造上の重要な課題であり、実際には熱流束の計算に基づくシミュレーションが行わ
れている。このためには、酸化スケールや鋼の熱物性値が必須となる。本研究では、酸化スケールを表面に生成した鋼
を試料として、酸化スケールと鋼の熱物性値を同時測定することを目的とした。このために、ホットストリップ法を改
良し、短時間の測定結果から酸化スケールの熱浸透率、長時間の解析から鋼の熱伝導率を測定した。この方法により得
られた熱物性値は、様々な鋼製造についての冷却のシミュレーションに役立てていくことができる。

研究成果の概要（英文）：In a hot rolling process of the steel, an oxide scale is formed on the steel 
surface and it has an influence for heat transfer from the steel. The cooling rate control of the steel 
is an important factor in the steel production, and the heat transfer simulation is carried out to 
produce the high quality steel. Thermophysical properties of the oxide scale and the steel are required 
for the simulation. The objective of this study was to measure the thermophysical properties of the oxide 
scale and the steel at the same time, where the sample was provided as a steel plate with oxide scale. 
Hot strip method was applied and improved to measure thermosphysical properties: thermal effusivity of 
oxide scale can be measured from the analysis at the short measurement period and thermal This technique 
can be applied for various steels with oxide scales and provides useful themophysical properties for the 
simulation of steel production.

研究分野： 金属生産工学
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きたホットストリップ法を改良し、従来より
も短時間で測定できる装置の開発と解析方
法の改良を行う。
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