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研究成果の概要（和文）：　輸送機器の軽量化材料として有望な繊維強化熱可塑性樹脂（FRTP）は，その機械的
特性が繊維状態によって大きく変化する。ここで，繊維状態は成形時の樹脂流動に大きく影響を受けるが，成形
中の金型内部を直接観察できないため不明な点が多い。
　本研究では，FRTPのスタンピング成形中における樹脂や繊維の流動挙動を明らかにすることを目的に，その可
視化手法の開発を行った。その結果，透明ガラス型を用いることで，成形中のFRTPの流動挙動の可視化に成功
し，樹脂や繊維の流動挙動を明らかにした。

研究成果の概要（英文）： Fiber Reinforced ThermoPlastics (FRTP) is light weight material for future 
mobility. Mechanical properties of FRTP is significantly depend on its fiber conditions such as 
length, orientation and distribution. It is important to observe the resin flow because of the fiber
 flow and its states are greatly affected by resin flow during stamping forming. However, it is 
difficult to observe the resin flow directly cause the forming is performed in the metal molds. 
 In this study, the developing of visualization method of interior of the molds is investigated to 
clarify resin and fiber flow during the forming of FRTP. As a result, developing the methods was 
succeeded and the flows were clearly visualized.

研究分野： 組織制御
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